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ANORGANISCHES ZWEISCHICHT-SYSTEM
FUR VERBINDUNGSELEMENTE

MAGNI 594

M Reibungszahl =0.12 + 0.03

M Ticterer Einblick in das Verschraubungsverhalten von beschichteten Gewindeteilen
M ein stick-slip Effekt

M Konstantes Verschraubungsverhalten gegen e-coat und Aluminium

M tiohes Warmlseverhalten

Reibungszahlen bei unterschiedlichen Salzspriihtest-Ergebnis nach 720 Std.
Teilegeometrien (nach Warmeauslagerung — 96 Std bei 180°C)
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Wenn Sie mehr iiber Magni Beschichtungssysteme und ifire Anwendung wissen michten,
besuchen Sie doch bitte unsere “Websites”: www.magnieurope.com und www.themagnigroup.com
oder schicken Sie uns eine E-Mail Nachricht unter magnieurope@magnieurope.com
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INORGANIC TWO~-COAT SYSTEM
FOR FASTENERS

MAGNI 594

M Fiiction coefficient = 0.12 = 0.03

M Deeper insight into mechanical/frictional properties of coated fasteners
M o stick-slip effect

M Contolled friction against e-coat and aluminum

M High loosening torque at elevated temperatures

Friction obtained on different part Salt spray, 720h, after heat soak

geometries (96h at 180°C)
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To learn more about Magni coatings and their application,
visit our web-sites: www.magnieurope.com and www.themagnigroup.com
or send us an e-mail message: magnieurope@magnieurope.com
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