DELTA MKs

DELTA® schiitzt Oberflachen.

v“DOR

Unser Korrosionsschutz muss vor allem
eines konnen: alles.

Basecoats und organische Topcoats von DELTA-MKS®.




PHILOSOPHIE

Unser Motto:

Es ist erst gut, wenn es besser ist.

Innovation bedeutet fir uns nicht nur,
etwas zu erneuern, sondern es besser
zu machen. Das betrifft alle Aspekte
unserer Produkte: Funktionalitat, Belast-
barkeit, und Umwelt genauso wie die
Kosten. Wir arbeiten seit Uber 25 Jahren
mit Chrom(VI) freien Mikroschicht-Korro-
sionsschutz-Systemen. Uns geht es vor
allem um die bedenkenlose Weiterverar-
beitung aller unserer Produkte. Darum
verzichten wir auch auf gesundheits-
schadliche Schwermetalle wie Chrom,
Blei, Molybdan, Nickel oder Kadmium.
Und mit unseren Zinklamellensystemen
unter dem Markennamen DELTA-MKS®
setzen wir immer wieder neue Standards
im Markt.

Die Doérken MKS-Systeme bieten lhnen
eine Produktpalette, die alle Aufgaben
und Bereiche des modernen Mikroschicht-
Korrosionsschutzes abdeckt. Denn trotz

der geringen Schichtdicken gehen die
Anforderungen an Beschichtungen heute
weit Uber den reinen Korrosionsschutz
hinaus.

Als Spezialist fiir multifunktionale Mikro-
schicht-Korrosionsschutz-Systeme ent-
wickelt, produziert und konfiguriert
Doérken MKS-Systeme extrem leistungs-
fahigen Oberflachenschutz fur die Auto-
mobilindustrie und andere Industrie-
zweige.

Doch mit lhrer Entscheidung fir das rich-
tige DELTA-MKS® System endet unsere
Arbeit nicht — sie beginnt erst: Wir bera-
ten Anwender, Beschichter und Anlagen-
bauer in allen Fragen der Applikation —
und das weltweit.




QUALITAT

Nur eines ist noch harter als die Praxis

Unsere Tests.

Wir stellen uns Tag fur Tag neuen Anfor-
derungen. Und das sieht bei uns so aus:
Wir testen andere Materialien, extreme
Belastungen, komplexe Bauteile — und
das bei immer hoheren Anspriichen an
Korrosionsstandzeiten, Reibungseigen-
schaften, Chemikalien- und Temperatur-
bestandigkeit.

Unsere Base- und Topcoats sind so opti-
mal aufeinander abgestimmt, dass viele
Automobilhersteller auf unsere Systeme
zurlickgreifen. SchlieBlich bieten nur
Dérken MKS-Systeme ein Produktport-
folio mit anorganischen und organischen
Topcoats, die lhnen firr jede Aufgaben-
stellung die optimale Ldsung aus einer
Hand erméglichen.

Die organischen DELTA-MKS® Topcoats bieten lhnen
dabei ein besonders breites Einsatzspektrum:

e ausgezeichnete Haftfestigkeit
e hohe Porenfreiheit bei diinnen Schichtdicken ab 6 pm
e hohe Harte bei guter Duktilitat
e Einhaltung der Reibwerte nach Kundenvorgaben
e hohe Isolierfdhigkeit — Schutz vor Kontaktkorrosion
e ausgezeichnete Chemikalienbestandigkeit
(Séuren, Laugen und verschiedene Losungsmittel)
e ausgezeichnete Salzspriihbestandigkeit
e niedrige Einbrenntemperaturen
o keine wasserstoffinduzierte Spannungsrisskorrosion
durch den Applikationsprozess
e diverse Farben moglich

Manche Wiinsche erfiillen wir besonders gern:

Extrawtlinsche.

Wir freuen uns immer auf besondere
Herausforderungen. Denn wir wissen:
Vieles ist machbar. Damit wir lhnen auch
langfristig die optimale Lésung fir lhr
Geschaft anbieten konnen, arbeiten wir
eng mit unseren Partnern zusammen. So
finden wir gemeinsam das beste System
fir jede Anforderung und optimieren
den Prozess so lange, bis ein Hochstmal
an Produktqualitét erreicht wird.

Mikroschicht-Korrosionsschutz-Systeme
haben Ublicherweise Schichtdicken zwi-
schen 1 und 18 pm. Haupteinsatzgebiete
sind Anwendungen, bei denen Hochleis-
tungskorrosionsschutz funktional einge-
setzt und besonders gefordert wird.

Die DELTA-MKS® Systeme bestehen auf-
grund der Vielféltigkeit der Anforderun-
gen oft aus einem Basecoat (Grund-
beschichtung) wie z.B. DELTA®-TONE
9000 oder DELTA-PROTEKT® KL 100 und
einem Topcoat (Deckbeschichtung) wie
z.B. DELTA®-SEAL.

ANWENDUNG
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Ein bisschen wie Botox.

Nur fir Metalle.

Die DELTA-MKS® Systeme sind besonders
widerstandsfahig und vielfaltig. Das ver-
danken sie ihrer wirkungsvollen Zusam-
mensetzung aus Basecoat und Topcoat.
Dabei bestimmt der Basecoat die Kor-
rosionsschutzeigenschaften des Systems
und ist fur den kathodischen Schutz ver-
antwortlich. Topcoats ergénzen die Ei-
genschaften des Basecoats und beein-
flussen die chemische oder mechanische
Besténdigkeit des Gesamtsystems und
ermdoglichen so eine breite Anwendungs-
basis. Je nach Verwendungszweck stehen
lhnen organische und anorganische Top-
coats zur Verfligung.

Der wesentliche Zweck der Basecoats
besteht darin, die beschichtete Stahl-
oberflache durch die aktive Zersetzung
des Zinks vor Korrosion zu schitzen. Weil
Zink ein unedleres Metall als beispiels-
weise Stahl ist, greift die Korrosion zuerst
das Zink an und verschont das edlere
Metall.

Der DELTA-MKS® Basecoat besteht aus
Zinklamellen, die durch eine anorgani-
sche Matrix verbunden sind. Wird die
Beschichtung zum Beispiel durch einen
Kratzer beschadigt, dann korrodiert nicht
der Stahl, sondern das Zink.

Im Gegensatz zum Galvanisieren kommt
es bei Zinklamellensystemen applikati-
onsbedingt nicht zu der Entstehung von
wasserstoffinduzierter Spannungsrisskor-
rosion (Wasserstoffversprodung), was ins-
besondere bei Schrauben und hochfes-
ten Stdhlen essentiell ist.

Sie haben hoéchste Anspriiche.

Und wir die passenden Topcoats dazu.

Topcoats besitzen eine Reihe funktionel-
ler Eigenschaften, die zusatzlich den akti-
ven kathodischen Korrosionsschutz des
Basecoats verbessern. Die organischen
DELTA-MKS® Topcoats bieten bereits bei
sehr diinnen Schichten ab 6 um einen
geschlossenen und weitgehend poren-
freien Barrierefilm, der die darunterlie-
genden Materialien schitzt. Dadurch
verringert sich die Gefahr von Kontakt-
korrosion. Als hochvernetzte organische
Mikroschichten erweitern sie das Anwen-
dungsspektrum auf dem Korrosions-
schutz-Sektor erheblich und decken so
eine breite Palette von Forderungen der
Industrie ab.

Ganz gleich, ob Trommelware wie Schrau-
ben, Muttern, Diibel oder Klipse, wie sie
in der Automobilindustrie, im Baugewerbe

oder im Stahlbau verwendet werden, oder
groBere Werkstiicke wie Stanz- und Press-
teile, Ketten, Achsen sowie Schraubver-
bindungen fir Windenergieanlagen — sie
alle sind komplexen Beanspruchungen
ausgesetzt.

Diesen Anforderungen kénnen sie nur
durch die Kombination aus hochwerti-
gen Bauteilen und einem qualifizierten,
gut abgestimmten Beschichtungsprozess
standhalten.

Ein gutes Beispiel hierflr ist die Beschich-
tung groBer Schrauben hoher Festig-
keiten fir Windenergieanlagen. Denn bei
hochfesten Schrauben mit Zugfestig-
keiten Uber 1.000 MPa besteht die Ge-
fahr von Sprédbruch. Eine Beschichtung,
die das Risiko einer wasserstoffinduzierten
Spannungsrisskorrosion erhéhen wiirde

(wie z.B. die Galvanisierung), ware somit
fatal. Mit den DELTA-MKS® Systemen kann
die sogenannte Wasserstoffversprédung
applikationsbedingt ausgeschlossen wer-
den.

Ein weiterer Vorteil der DELTA-MKS®
Topcoats und Basecoats liegt in den
niedrigen Einbrenntemperaturen, durch
die sich zusétzliche Energie sparen lasst.

EIGENSCHAFTEN
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Korrosionsschutz muss nicht immer
gleich aussehen:

Wie ware es mal mit Hellblau?

Auf den letzten Seiten haben Sie die Standardfarben der DELTA®-SEAL Serie:
vielen Eigenschaften der DELTA-MKS®

Topcoats kennengelernt. Nun zeigen wir . . . . . .
Ihnen ein weiteres Merkmal. DELTA®-
SEAL beispielsweise erfillt neben einem
hervorragenden Korrosionsschutz auch
asthetische Anforderungen. DELTA®-SEAL
gibt es in vielen verschiedenen Farben
und Nuancen. Sie héatten gerne einen
ganz speziellen Farbton? Kein Problem:
Gerne erflllen wir auch Sonderwiinsche.

Manche Woérter klingen noch nicht
mal auf Franzésisch gut:

La corrosion, zum Beispiel.

Als global agierendes Unternehmen spre-
chen wir fast jede Sprache der Welt. Denn
wir sind Uberall dort, wo unsere Kunden
sind — schlieBlich zahlt ein guter Service
zu den wichtigsten Qualitdtsmerkmalen
von Dérken MKS-Systeme. Daher sind wir
auf allen internationalen Méarkten mit ein-
heimischen Produktmanagern vertreten.

Wir beraten Sie rund um das Thema Appli-
kationstechnik, unterstiitzen Sie beim Ein-
fahren lhrer Anlage und stehen lhnen bei
allen Fragen zur Seite. Und das durfen Sie
sogar wortlich nehmen. So kdnnen Sie
sicher sein, dass wir gemeinsam immer
das beste Ergebnis erzielen.

SERVICE




Die DELTA-MKS® Systemiibersicht.

DELTA-MKS® Basecoat + anorganischer Topcoat DELTA-MKS® Basecoat + organischer Topcoat
Das optimale System fiir Schrauben im Abmessungsbereich M4 — M18. Das vielseitige System fiir Federn, Klipse, Klammern und Schrauben.
Je nach Schichtaufbau, Geometrie und Applikationsform werden Korrosionsstandzeiten (SST) von Uber 1.000 Stunden erreicht. Je nach Schichtaufbau, Geometrie und Applikationsform werden Korrosionsstandzeiten (SST) von Uber 1.000 Stunden erreicht.
System Eigenschaften System Eigenschaften
Busecoat + Topcoat Reibungszahl* in pges Systeme spexifiziert fiir (Auszug) ~ Bemerkungen Basecoat + Topcoat Reibungszahl* in piges Systeme spezifiziert fiir (Auszug) ~ Bemerkungen
Bosch Bosch
DELTA-PROTEKT® VH 300 Continental Teves Hochleistungssystem Continental Teves
(ohne definierte DaimlerChrysler Extrem diinne Schichten des Topcoats von 1—3 pm méglich DaimlerChrysler
Reibzahleinstellung) GM Enron
W Fiat
BIW Ford
Bosch oM
DELTA-PROTEKT® KL 100 Continental Teves Kamox
N 009—014 DaimlerChrysler DELTA®-SEAL Knorr-Bremse Hochvermetzter organischer Topcoat:
DELTAPROTEKT® VH 3xx D’ELTA-PROITEKT‘@ VH 301 6 Deutz (ohne definierte MAN - verschiedene Farbanpassungen miglich
Fiot Reibzahleinstellung) Porsche - exzellente Chemikalienbestandigkeit
MAN Hochleistungssystem mit automobilspezifischen Reibzahlanpassungen Renaul Truck ~ besonders geeignet fir Mehrfochverschraubungen
Porsche Sutlon
VDA TR
m VDA
Vestas
0,10-10,18 Ford/GM,/Volvo _ Volvo
DELTA-PROTEKT® VH 302 62 £ m
0,12-0,18 P Renault £ DELATT0NE 7000 I
DELTA-PROTEKT® VH 315 RVINolvo Truck B DELTA®SEAL BIW
DELTA-PROTEKT® KL 105 0,10-0,18 Fiat/Iveco Basecoat mit infegriertem Gleitmittel, keine Notwendigkeit fir zusitzlichen Topcoat, E Bosch
Renault (in Vorbereitung) besonders kosteneffizient, ausgezeichnet mit dem Deutschen Materialeffizienzpreis 2006 £ Confinental Teves
DELTA-PROTEKT® KL 108 ~0,30 Toyota (in Vorbereitung) Basecoat mit infegriertem Gleitmittel, spezifische Anpassung fiir den asiatischen Automobilmarkt E DaimlerChrysler Hochvernetzter organischer Topcoat:
- Fiat - verschiedene Farbanpassungen maglich
0,09-0,14 GM - exzellente Chemikalienbestandigkeit
Galvanischer Untergrund + DELTA-MKS® Topcoat DELTA®-SEAL 6Z Knor-Bremse - besonders geeignet fur Mehrfachverschraubungen
Multifunktionale Topcoats flr vielféltige Anwendungen auf galvanischen Untergriinden. Porsche - defiierte qutomabilspezfische Reibzohl
Je nach Schichtaufbau, Geometrie und Applikationsform werden Korrosionsstandzeiten (SST) von lber 720 Stunden erreicht. m’
System Eigenschaften W
, : NP Bosch Hochvermetzter organischer Topcoat:
E3
Basecoat + Topcoat Reibungszahl* in piges Systeme spezifiziert fiir (Auszug) ~ Bemerkungen Confinenl Teves vrschiedene Farbanpassungen maglch
BMW DELTA®-SEAL DaimlerChrysler - verbesserter Korrosionsschutz
DaimlerChrysler (ohne definierte Reibzahleinstellung) | GM - exzellente Chemikalien- und Temperaturbestindigkeit
|:I_: + DELTA-PROTEKT® VH 35x-Serie | Automobilspezifische Ford Wiissrige Versiegelungen, Einbrennsystem Hyundai/Kia - besonders geeignet fiir Mehrfachverschraubungen
O Anpassungen TRW W Alternative zum Basecoat DELTA-PROTEKT®KL 100:
4 Volvo - DELTA-PROTEKT®KL 101 mit optimierter WeiBirostbesfandigkeit,
L w ideal z.B. fiir schwarze Oberflichen
,g + DELTA-PROTEKT® VH 36x-Serie | Automobilspezifische TRW Wassrige Versiegelungen, Inline-Produkt, forciert trockenbar Bosch Hochvernetzter organischer Topcoat:
S Anpassungen Continental Teves - verschiedene Farbanpassungen midglich
L . .
DaimlerChrysler - verbesserter Korrosionsschutz
= ®
w DE”A(OFL_ 0 thwurz. bW DELTA-PROTEKT® KL 100/KL 101 Delphi - exzellente Chemikalien- und Temperaturbestindigkeit
> (ohne definierte Reibzahleinstellung) | GM ) .
wn W + Fiat - besonders geeignet fiir Mehrfachverschraubungen
DELTA®-SEAL 0,09-0,14 Ford - definierte automobilspezifische Reibzahl
- Biw DELTASEAL GZ GM
E 0,09-0,14 GM VDA Alternative zum Basecoat DELTA-PROTEKT® KL 100:
£ DELTACOLL® 80 6Z schwarz VDA W - DELTA-PROTEKT®KL 101 mit optimierter WeiBrostbesfandigkeit,
I~ W Yale ideal z.B. fiir schwarze Oberfliichen
= Buw >0,20 Fiir Anwendungen mit erhdhten Reibungswiderstiinden
= | +DELTACOLL® DELTACOLL® 80 farblos GM Losemittelhaltige Versiegelungen, Einbrennsystem DELTAS-SEAL RZ
E (o defirerteRebzaeinselung) m DELTAPROTEKT KL 100 HC+ DELTA®-SEAL HC - Optimiert fi Federn, Federbandschellen und Kipse g
< IF DELTA-PROTEKT® KL 100 + _ Schwarzer, stark glinzender Topcoat, UV-bestiindig gemiiB SAE 11960 g
BIW DELTA-PROTEKT® VL 450 é
Bosch DELTA-PROTEKT® KL 100 + EK-800-Serie | 0,09 — 0,14 Geeignet fiir den EC-Automat 2000+, das innovative Beschichtungsverfahren fiir komplexe g
DaimlerChrysler DELTA-PROTEKT®EK 800,801 Werkstiicke und Kleinstteile 5
0,09-0,14 GM DELTA-PROTEKT® KL 110 + DELTA®-SEAL | Automobilspezifische Anpassungen Schwarzer Basecoat, ideal in Kombination mit DELTA®-SEAL schwarz E]
DELTACOLL® 80 GZ farblos TRW = .
g
W\ g Applikationsmoglichkeiten: z. B. Tauch-Schleudern, Tauch-Ziehen, Spritzen oder Spin-Coating.
IF E’ Detaillierte Informationen Uber die einzelnen DELTA-MKS® Systeme finden Sie in unseren Produktbroschiren.
+ DELTA-PROTEKT® EK-800-Serie | 0,09 — 0,14 W Geeignet fiir den EC-Automat 2000+, das innovative Beschichtungsverfahren fiir komplexe g
DELTA-PROTEKT® EK 800,/801 Werkstiicke und Kleinstteile _g_, Die Angaben in diesem technischen Prospekt basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille méglicher
- DELTA®SEAL Serie 0,09 — 0,14 DELTA®-SEAL 67 Verschiedene Farbanpassungen maglch E E!nflusse l:jel Yerarbe|tung und‘ Anwendung unserer Produkte nicht von !’rufungen gnd Versuchen. Eine rechtliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder einer
X Eignung fir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.




Dorken MKS-Systeme GmbH & Co. KG
Wetterstral3e 58

D-58313 Herdecke

Tel.: +49 2330 63-243

Fax: +49 2330 63-354
www.doerken-mks.de
mks@doerken.de

Ein Unternehmen der Dérken-Gruppe.
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